





precyzja

Pameklt  ovoczesnoid

Zaktad produkcyjno-ustugowy Pamet, to prywatna firma zatozona w roku 1985. Dzi¢ jeste$my prezng organizacja
z wieloletnim doswiadczeniem i najnowoczesniejszym parkiem maszynowym renomowanych firm $wiatowych.
Posiadamy statych klientéw w catej Europie. Produkujemy szeroka game narzedziinstalatorskich do obrobki rur stalowych
i miedzianych, przyrzady do ciecia glazury i terakoty, narzedzia montazowe, a takze elementy zabezpieczen syste-
mow grzewczych. Wazne miejsce w naszej ofercie zajmuja elementy wyposazenia wozéw strazackich oraz manipulatory
przyczep kempingowych. Oprécz produkcji whasnej, ktdra stanowi wieksza czes¢ naszej dziatalnosci, realizujemy
Zlecenia na ustugi w bardzo szerokim zakresie — wykonujemy formy wtryskowe do tworzyw sztucznych i metali lekkich,
formy do wulkanizacji gumy, wykrojniki i ttoczniki.

Oferujemy kompleksowa obrébke metalu CNCi konwencjonalng, wliczajac frezowanie, toczenie, szlifowanie, giecie, EDM,
WEDM, spawanie, ciecie laserowe, jak réwniez obrobke cieping w ostonach, malowanie proszkowe i na mokro oraz
cynkowanie metoda galwaniczna. Tak bogaty park maszynowy zapewnia lepsza kontrole, niezaleznos¢ od podmiotow
zewnetrznych oraz szybkie realizowanie wieloetapowych zlecer. Posiadamy wiasne biuro konstrukcyjne, zatrudniajace
doSwiadczonych inzynieréw, majacych do swojej dyspozycji dobrze wyposazona narzedziownie. Dbajac o ciagle rosnace
wymagania klientéw, procesy wdrozeniowe i produkcyjne wspomagane sq zintegrowanymi systemami CAD/CAM:
Solid Edge, EdgeCAM oraz UNIGRAPHICS, ktére umozliwiaja generacje programéw bezposrednio na maszyny CNC.
Oferujemy konkurencyjne ceny na produkgje pojedynczych detali, ztozonych komponentdw, jak tez finalnych pro-
duktéw wymagajacych petnego montazu, o réznym wolumenie serii i stopniu skomplikowania.

Pamet is a privately-owned family-run company, founded in 1985. Started as a tiny entrepreneurship it has
now became one of the most dynamic and up-to-date production sites in the region. Our products and services are
available and highly-regarded all over Europe. We offer a wide range of metal machining services including turning,
milling, grinding, EDM, WEDM, injection, heat treatment as well as sheet metal works (laser cutting, presses), fabri-
cation, surface finishing (powder coating, wet painting, zinc-plating) and assembly. Such a complete list of resources
available on-site ensures faster multi-step works, flexibility and better quality control.

With our own design&development facilities (integrated CAD/CAM systems: Solid Edge, EdgeCAM, Unigraphics, AutoCAD),
experienced engineers and well-equipped tool room to their disposal, we manufacture bespoke parts, components
and finished products. These include professional hand tools for plumbers and fitters, elements for central heating
systems, tools for plastic and light-alloy injection, pressing and cutting tools as well as equipment for fire vehicles and
caravaning industry. We specialise in labour-intensive works and offer advantages of relatively low local labour costs,
latest C(NC machines and fast lead times. Based solely on a single, private and Polish capital, Pamet is managed with
pro-customer approach, always open to talk.

MpennpusaTue no NponsBoACTBY NPOAYKLMM U NpeAocTaBneHuto ycnyr Pamet (Mamer) - 370 yacTHas
dupma, ocHoaHHas B 1985 ropy. CeroHA Mbl ABNAEMCA MHAMUUECKOI1 OpraHi3aLneii, KoTopas IMeeT MHOToNETHHIA
OMbIT 11 Cambli COBPEMEHHbIiA MALLIMHHBIV MapK 3HAMEHUTbIX MUPOBbIX GUPM. Y HaC eCTb MOCTOAHHBIE KNMEHTbI BO BCeil
EBpone. Mbl npou3BoANM Lienyto raMmmy UHCTPYMEHTOB UHCTanNATOpa Ans 06paboTKM CTanbHbIX U MefHbIX TPy6,
npu6OpPbI A THYTBA I1a3ypu ¥ TePPaKOTbI, MOHTAXHblE HCTPYMEHTDI,  Takke fieTany obecneueHis 060rpeBaTeNlbHbIX
anctem. (yLLecTBEHHOE MeCTO B HaLLeM NPeZNoXeHUN NPUHAZANEXMT AeTanam CHAbXeHUA NoXapHbIX aBTOMobUNei,
a TaKKe MaHUMYNATOPaM Xunbix NpuLenoB. Kpome cobCTBEHHOTO NPON3BOACTBA, KOTOPOE ABNAETCA HONbLLIOIA
YaCTbHO HaLLlei AeATENbHOCTH, Mbl BbIMOMHAEM LUMPOKOMACLUTABHbIE 3aKa3bl HA YCIYTH - Mbl BbINOAHAEM NPecc-Gopmbl
[NA NATA N0 JaBNEHneM NMACTMACC U NETKUX CNNaBOB, GOPMbl AN1A BYNIKAHN3ALMN PE3UHbI, LUTAMIb] U MyaHCOHBI.

MbI npegnaraem komnnekcHyto o6pabotky metanna CNC v KoHBeHLMOHaNbHYt0 00paboTky, BKNoYaA dpe3epoBaHie,
TOueHue, wandosatue, rHyToE, EDM, WEDM (InekTpo3po3noHHyto 06paboTky), cBapKy, n1a3epHoe pe3aHie, Kak
1 TennoByio 06paboTky B ra30Boii 060/10uKe, MOPOLLKOBYIO 1 MOKPYH0 OKPACKY, @ TaKXKe rafibBaHUECKOE OLMHKOBaHIe.
Takoil npodeccnoHanbHbI MaLLIMHHDIA MapK 06ecreynBaeT NyyLLNii KOHTPOMb, HE3aBUCUMOCTb OT BHELLHUX CYObeKTOB,
aTakxe ObICTpyIo peanv3aLuio MHOT03TanHbIX 3aka308. Mbl IMeem c06CTBeHHOE KOHCTPYKTOPCKOe Biopo, TpyAOyCTpau-
BalOLLIEE OMbITHbIX MHXEHEPOB, UMEIOLLIX B CBOEM PacnOopAXeHUN XOPOLLIO OCHALLIEHHBIN OMbITHBIIA LieX. 3a60TACb
0 NOCTOAHHO PaCTyLNX TPeHOBAHNAX KNNEHTOB, Mbl COMPOBOX/AeM NPOU3BOACTBEHHbIE MPOLECCHI M MPOLECCHI
BHe/|peHNA BCOMOraTeNbHbIMY HTerpupoBaHHbIMu cuctemami CAD/CAM: Solid Edge, Edge CAM, a Takxe UNIGRA-
PHICS, KoTopble fenaloT BO3MOXHbIM reHepupoBaHue NporpamMm HenocpeaCcTBeHHO Ha MawwnHbl CNC.

MbI npeanaraem KOHKypEHTOCMOCOOHbIE LieHbI Ha MPOU3BOACTBO OTAENbHbIX fieTaeli, COCTaBHbIX KOMMOHEHTOB, Kak
1 KOHEYHbIX NPpoAYKTOB, TpebytoLwux NonHoi c6opKH, pa3HOro 06bEMA Cepuin 1 CTENeHN CNOXKHOCTIA.

Pracujemy w systemie zarzadzania jakocig 150 9001:2000. / We are a IS0 9001:2000 registered organisation.
Mbi pabotaem B cucteme meHempkMeHTa kauecTsa 150 9001:2000.

wiasne

biuro konstrukcyjne

Klientom zapewniamy:

« przygotowanie oferty cenowej
« przygotowanie projektu konstrukgji CAD:
Solid Edge, UNIGRAPHICS, AutoCAD
- generacje $ciezki narzedzia CAM: EdgeCAM
- symulacje obrdbki
« obrébke CNCi konwencjonalna oraz EDM i WEDM
« przeprowadzenie prébnego uruchomienia i serwis

We offer:

- fast price quotation

« CAD design: Solid Edge, UNIGRAPHICS, AutoCAD
« CAM tool path design: EdgeCAM

- machining simulation

« (NCand conventional machining, EDM, WEDM
- test run and post-production service

Mbi 06ecneunBaem Knuentam:

+ NOArOTOBKY LEEHOBOTO NPEAI0KEHNSA
* MOAr0TOBKY NpoeKTa KoHCTpyKumm CAD:

Solid Edge, UNIGRAPHICS, AutoCAD
« TeHepauuto npoxoxaeHuna nHcrpymenta CAM: EdgeCAM
« CumynALmto 06paboTk
« 06pabotky CNC n KoHBeHLMOHaNbHyto 06paboTky, a Takke EDM n WEDM
« NpoBezieHIe NpobHOro BBEEHNA B AeICTBIE U CEPBIAC

qLaLITy

INTERMATIONAL ity

ISO 9001:2000




narzedziownia
obrébka na najwyzszym poziomie

Maszyna wspotrzednosciowa Sheffield Discovery D-28
Sheffield Discovery D-28 measuring machine

discovery |

0§ X/Y/Z:1000/800/500 mm
wymiary stotu: 1250800 mm
masa detalu: max. 1200 kg

X/Y/Z axis: 1000/800/500 mm
table dimentions: 1250x800 mm
detail weight: max. 1200 kg

DMC-100V

srednica toczenia: max. 8560 mm
predkos¢ obrotowa: 5-2500 obr./min
przesuw wzdtuzny: 1000 mm
gowica rewolwerowa

swing: max. 8560 mm
spindle speed: 5-2500 rpm
axial traverse: 1000 mm
revolving head

TUG 56NM



narzedziownia
obrébka na najwyzszym poziomie

Elektrodrazarka wgtebna
CNCAGIE INNOVATION 3
EDM AGIE INNOVATION 3

0$ X/Y/Z:500/350/500 mm

wymiary przedmiotu obrabianego:
880x 680 x350 mm

masa detalu: max. 800 kg

masa elektrody: max. 200 kg

X/Y/Z axis: 500/350/500 mm

detail dimentions: max. 880x680x350 mm
detail weight: max. 800 kg

electrode weight: max. 200 kg
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Elektrodrazarka wgtebna CNC Elektrodrazarka wgtebna CNC AGIE INNOVATION 3
EDM AGIE INNOVATION 3 EDM AGIE INNOVATION 3

Elektrodrazarka drutowa CNC
WEDM AGIE AGIECUT EVOLUTION Serie 3

05 X/Y/Z:500/350/250 mm
rozmiar stotu: 850550 mm

X/Y/Z axis: 500/350/250 mm
table dimentions: 850x550 mm

i)
L O8

Szlifierka do ptaszczyzn
Geibel&Hotz FS1050sc

Plain grinder Geibel&Hotz F$1050sc
powierzchnia szlifowania:

max. 1000x500x425 mm

obciazenie: max. 1380 kg

working surface: max. 1000x500x425 mm
load: max. 1380 kg

Szlifierka do pfaszczyzn Geibel&Hotz FS1050sc
6 ‘ Plain grinder Geibel&Hotz FS1050sc 7



produkcja

obrobka skrawaniem

Automat wzdtuzny CNC STAR SR-32J HASS SL 20HE Deckel Maho DMF-220

CNC Swiss-type Automatic Lathe STAR SR-32J

spetniam

p . . y Centrum frezarskie Deckel-Maho DMF-220 HAAS SL20 H20

N aJ Wyzsze predkos¢: 0-12000 obr./min Srednica toczenia: max. 8226 mm swing: max. 6226 mm

Stan d a rd y L bezposredni system pomiarowy predkos¢ obrotowa: 50-4000 obr./min spindle speed: 50-4000 rpm
05 X/Y/1:2200/560/720 mm przesuw wzdtuzny: 508 mm axial traverse: 508 mm

szybki posuw: 50 m/min
sterowanie Heidenhein TNC 430

Automat wzdtuzny C(NC STAR SR-32)

sonda pomiarowa detalu i laserowy pomiar narzedzia f 0

srednica toczenia max. 32 mm chtodzenie przez wrzeciono I /

predkos¢ obrotowa: max. 7000 obr./min silnik liniowy osi X l| l"| \ . =
e

4 napedzane narzedzia | ;

magazynopodajnik preta spindle speed: 0-12000 rpm

direct measurement

X/Y/L axis: 2200/560/720 mm

rapid traverse: 50 m/min

Heidenhain TNC 430 control

detail touch probe & laser tool control
via-spindle cooling

linear engine powering X-axis

Swing: max. g32 mm

spindle speed: max. 7000 rpm
4 powered tools

multi-bar feeder

TAE 30N DMF-220
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Hala gtéwna obrébki CNC
CNC machining main factory




prOd U ija Spawanie / welding
spawanie, ciecie i obrobka cieplna
jakosc i precyzja

B =

gniazdo MIG/TIG
gazowe

w ostonie (0,

W osfonie argonu

MIG/TIG facility

gas welding

(0, protective atmosphere
argon protective atmosphere

wymiary stotu: 1250x 2500 mm
wysokos¢ stotu: 900 mm, moc: 1500 W

max workpiece size: 1250x2500 mm
table hight: 900 mm, power: 1500 W

Laser MAZAK Super Turbo X

Piec hartowniczy POC-350

Panel sterowniczy lasera
12 Laser MAZAK control panel Heat treatment furnace POC-350




wtryskownia
szeroki zakres ustug...

Dwugniazdowa forma wtryskowa z wktadkami z brazu berylowego
Double cavity injection mould with beryllium bronze inserts

ENGEL VC 750/150 Phoenix

\ ENGEL VC750/150 Phoenix
' Bubbenfeld s

e bezkolumnowa
srednica slimaka: 45 mm
pojemnos¢ wrysku: max. 318 cm?
sita zwarcia: 1200 kN
: : : T : molekularna suszarka tworzywa
aly — P . dozownik barwnika

I - weRmn | T zamkniety uktad chtodzenia
podajnik tworzywa

™ 2100/1330

2100
|

-~ non-pillared
worm diameter: 45 mm

injection capacity: max. 318 cm?
Integracja gniazda wiryskowego clamping force: 1200 kN

i z robotem wiasnej konstrukgji. molecular material drier
i volumetric dosing unit

\Ejillgpap:(n)g(l)?gec;;;ergachlne closed water chiller
hopper loader

by our engineers.

Robot IML z paletyzacja wtasnej konstrukcji
IML Robot with palletizing system 15



. ______________________________________________________
malowanie proszkowe

—

malarnia
mokra i proszkowa

—

T

Kabiny malarni proszkowej :i 3

Powder coating chambers -2.'\{;.
-

-

Budynek lakierni
16 Surface finishing facility
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montaz wybrane e

produkty

najwyzsza jakosc¢
produktu
koncowego

Przyrzad do ciecia glazury L-700 mm
Tiles cutter L-700

mm  Zwijadio szybkiego natarcia
do wozoéw strazackich

High pressure hose reel for fire vehicle

Imadto do rur 3/8-2" Linia montazowa
3/8-2"vice Assembly line

Obcinak do rur miedzianych mm
Copper pipe cutter

= Palnik uniwersalny PRU-1
Universal soldering torch PRU-1

mm Manipulator przyczep kempingowych
Caravan mover

== Gwintownica do rur 3/8"-1 1/4" Zespot przytaczeniowy mm
Hand die stock with 3/8"-1 1/4" do naczyn wzbiorczych NWPN
quick-change die heads Connecting unit for expansion vessel
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Warszawa

Pamet

Pomekt

Zaktad Produkcyjno—Ustugowy PA-MET

ul. Tuwima 4, 78-300 Swidwin
tel. +48 94 365 40 86, fax +48 94 365 30 47

mail: pamet@pamet.pl, www.pamet.pl

€



